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ANILLO INTERIORY EXTERIOREN

ACEROINOX 316L.
LA JUNTA PARR ALTAS TEMPERATURAS

El estilo RAITHERME& RSI cuenta con una espiral en
acero inoxidable 316L estandar (ofras aleaciones
disponible bajo consulta) y RAITHERME& 950 como
material de sellado, nuestro RAITHEREME 950 es un
material basado en minerales resistentes a la
oxidacion hasta temperaturas de 1000°C, ademas
posee un anillo centrador exterior de acero inoxidable
316L estandar (ofras aleaciones disponible bajo
consulta), el anillo también es usado para una
compresidn calibrada, ldeal para usarse en bridas
tipo cara realzada, cara plana o uniones de bridas

Limites de operacion
+790°C | 6,300psi

OTRAS OPCIONES DE ALERCIONES DISPONIBLES:
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para bridas Raised Face

circulares.
et tal Rango de Temperatura Abreviacion
El estilo RAITHERM® RS cuenta con un anillo 304z -185°C +760°C EL
interno de refuerzo para prevenir el enrollamiento de 6L a5 e
la junta.
J AT -195°C +760°C
El estilo RAITHERM®& RS tiene un espesor nominal ‘o e o .
de 0.175%, para una compresidn optima de 0.130°. 347 -195°C 4825
. 3 Acero al carbin -A0°C 540°C =
RAITHERM®& RS son fabricadas con un tipo UNI-
BODY donde todas las partes metélicas son del bl F - -
mismao material. Haztelloy® B2 -185°C +,090°C
! ) I ] Hazielloy® G276 -185°C +1,090°C HASTC
El anillo exterior facilita el centrado de la junta, provee == - -
.. . . iﬂiu'r -104* +#70°C NA00
una fuerza adicional radial, ayuda a prevenir des- s
alineamientos, y sive como punto de referencia para Incoloy® 825 -100°C +870°C IN325
determinar la cantidad de compresidn a usarse Inconel® 600 e Py
durante la instalacion de los esparragos. B T T
Inconel® X750 -100°C +.,090°C N
SOLICITA TUS JUNTAS COMO: Manel® 400 130°C +820°C MON
RAITHERM® RSI (METAL A UTILIZAR), Hickel 200 -195°C +760°C
DIAMETRO Y CLASE Titariio 195°C +1,090°C
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Toda la informacidn téonica y bms recomendaciones dadas en este documents son an base a nuestra experiendiss, Sin embargs, no acsptamos cualquisr tipo responsabilidad. Los datos y
walores presentados deben ser revisados por @ usuario, partisndo de que & éxito en & sallado solo puede darse evaluando todos los parametros. y variables directamente en & sitio de trabajo.
Los pardmetros @n este documento son apromimados y pueden tener influencia mutua 5i ecumen simultaneamente, pdngase en contachs on nosotros en aplicacionss oriticas. o donde exsta

duda.
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JUNTA ESPIROMETALICA CON ANILLO

EXTERIOR EN ACERO INOX 316L.

LA JUNTA PARR ALTAS TEMPERATURAS

El estilo RAITHERME RS cuenta con una espiral en
acero inoxidable 316L estandar (ofras aleaciones
disponible bajo consulfa) v RAITHERM® 950 como
material de sellado, nuestro RAITHERM®& 350 es un
material basado en minerales resistentes a la
oxidacidn hasta temperaturas de 1000°C, ademas
posee un anillo centrador exterior de acero inoxidable
316L estandar (ofras aleaciones disponible bajo
consulta), el anillo también es usado para una
compresion calibrada, |deal para usarse en bridas
tipo cara realzada, cara plana o uniones de bridas

UNI-BODY

CONSTRUCTION
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para bridas Raised Face

Limites de operacion
+750°C | 6,300psi

OTRAS OPCIONES DE ALERCIONES DISPONIBLES:

circulares.
et tal Rango de Temperatura Abreviacion
El estilo RAIITHERME RS tiene un espesor nominal 30422 -1957C +760°C 304
de 0.175%, para una compresion optima de 0.130°. 316L e Sp——
RAITHERM® RS son fabricadas con un tipo UMI- s icta v
BODY donde todas las partes metalicas son del an -195°C +760°C
mismo material. 347 95 4825C
Acero al carbon -40°C +540°C [
El anillo exterior facilita el centrado de la junta, provee Allay 20 -1857C +760°C
una fuerza adicional radial, ayuda a prevenir des- Hagtelloy® B2 -185°C + 090°C
almeammntna. y sirve como punto _I:!e referencia para . S . R i
determinar |la cantidad de compresidn a usarse :
durante |a instalacidn de los espérragos. ey A oG SRR -t
Incoloy® 825 -100°C +#70°C IN825
FEFNOTA: LAS JUNTAS MAYORES A 24" SE Inconet® 609 -L00%C +1.030°C
RECOMIENDA USAR EL ESTILO RAITHERM® RSI. Inconel® 625 -100°C +1.090°C
Inconel® X750 -100°C +1,090°C INX
SOLICITA TUS JUNTAS COMO: Manel® 400 130°C +820°C MON
RAITHERM® RS (METAL A UTILIZAR), Hickel 200 -185°C +760°C
DIAMETRO Y CLASE Thtanio -195°C +1,090°C
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Toda la informacidn téonica y bms recomendaciones dadas en este documents son an base a nuestra experiendiss, Sin embargs, no acsptamos cualquisr tipo responsabilidad. Los datos y
walores presentados deben ser revisados por @ usuario, partisndo de que & éxito en & sallado solo puede darse evaluando todos los parametros. y variables directamente en & sitio de trabajo.
Los pardmetros @n este documento son apromimados y pueden tener influencia mutua 5i ecumen simultaneamente, pdngase en contachs on nosotros en aplicacionss oriticas. o donde exsta

duda.
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RSI/RS/SI/S
NOTAS IMPORTANTES:

Las juntas espirometalicas son materiales delicados, especialmente en didmetros mayores.
Munca cargue las juntas de los anillos interiores o de la espiral.

RECOMENDACIONES:

1-. Nunca reutilice ningun tipo de juntas de sellado, esto es por su seguridad.
2-. Solo debera usar juntas conforme a norma y nunca utilizar juntas fuera de norma.
3-. Juntas espirometalicas de grandes dimensiones son propensas a desarmarse por la flexibilidad del

metal en dichos diametros.
4-. Las juntas espirometalicas deben tener los anillos perfectamente planos parauna operacién correcta.

5-. Asegurese que las espirometalicas a utilizar cumplan con los espesores de la norma o la especificacion

aplicable.

6-. Para un correcto funcionamiento las superficies de las bridas deben de estar en perfecto estado
cumpliendo con un limite de deformidades o defectos menores a 6 micras. Asi mismo las bridas deben
estar perfectamente alineadas y paralelas.

ALMACENAIE:

1-. Almacene las juntas en un lugar seco y temperatura ambiente.

2-. Silas juntas son expuestas a grasas, aceites o solventes, limpielas antes de usarlas.

3-. Proteja las caras de sellado para evitar dafios.

4-. Almacene las juntas de forma horizontal, para evitar tension en juntas espirometalicas.
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Toda la informacidn téonica y bms recomendaciones dadas en este documents son an base a nuestra experiendiss, Sin embargs, no acsptamos cualquisr tipo responsabilidad. Los datos y
walores pressentados deben ser ".:.JJ s paor @l usuario, partiendo de gue ol éxto en o sellado solo pusde darse evaluando todos los paramestros. y variables rectaments en o sitio de trabajo.
Los :J'_‘l'r:'.':s en este documento son apromimados y pueden tener influencia mutua si ocumen simultineamente, pdngmse en contacto con nosotros én aplicaciones ariticas o donde exsta

duda.





