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=HIGH TEMP SPECIALITY GASKETS & SHEETS=

ALTAS TEMPERATURAS, GOMO NINGUN OTRO

RAITHERM® 950HP es un material a base minerales llPPI.IGl\GIlIIIES-

resistentes a la oxidacién de alta calidad, disefado para
aplicaciones de sellado de gases a altas temperaturas
(950°C picos hasta 1,000°C). Su origen mineral le confiere

una altisima resistencia a la oxidacién, lo que se transfiere en

una reducida perdida de peso a temperaturas extremas, a su mssé;\lfﬁ';ngﬁ HIGH-TEMP.
vez presenta una gran resistencia a productos quimicos en SERVICE
general. Cuenta con refuerzo metalico perforado en 316L
para una mejor recuperacion a altas temperaturas.

-
Aplicaciones: nnTos TEG“IGOS

RAITHERM® 950HP es un material recome.ndado para el _ . RAITHERM® 950HP
sellado de gases a altas temperaturas en sistemas de Propiedades: Placa
escapes industriales, maritimos y automotrices. Densidad: 1.95g/cm3
Temperatura Maxima: 950°C
Beneficios: PHESE“TAGIOHES Temperatura Continua: 950°C
- Excelente durabilidad “'1332’“ dislplfg(‘)“"es: Presién Maxima: 10bar
- Flexibilidad y facilidad de Corte. e B Nonibles) Compresibilidad: #C25%, ASTM F36a
- Excelente sellabilidad en gases 1/32",1/16” & 1/8" Recuperacion: 12%, ASTM F36a
h Resistencia Tensil: 25MPa, ASTM F152
“TODOS LOS MATERIALES VIENEN DEBIDAMENTE Toleranc:as_en Srcores BT — a 20°C: 25 KV/mm
MARCADOS CON LA MARCA Y ESTILO CORRESPONDIENTE Tolerancia en Dimensiones £2.5% Fud¥a dieléctrica: a 400°C: 13 KV/mm
NO SURTIMOS MATERIALES SIN MARCA” a600°C: 10 KV/mm
Valores PxT
F E%Bﬁgﬁ?ﬁ{#nnn Espesor Valores ASMEM & Y
3, 1/8” = 3300 Espesor m y
G AS KET s K E T N &i’ L0 G ate - ° =2 l/& s 2900
FASRICATORS Corrupclon pRlorsaggriesados en L °C 1/16" & 1/32" 3 1350
www.raitech.mx

Toda la informacién técnica y las recomendaciones dadas en este documento son en base a nuestra experiencias, Sin embargo, no aceptamos cualquier tipo responsabilidad. Los datos y
valores presentados deben ser revisados por el usuario, partiendo de que el éxito en el sellado solo puede darse evaluando todos los pardmetros y variables directamente en el sitio de trabajo.
Los parametros en este documento son aproximados y pueden tener influencia mutua si ocurren simultdneamente, pdngase en contacto con nosotros en aplicaciones criticas o donde exista
duda.



